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Martinetti Meccanici
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La nuova serie di martinetti di sollevamento meccanici a vite
trapezia CHIARAVALLI, denominata CHS, & un prodotto che deve la
sua innovazione alla modularita, questo consente di fornire in tempi
ragionevoli un prodotto personalizzato.

L'accoppiamento con i motori elettrici & garantito grazie alla
predisposizione con flange IEC B5 e B14, siano essi normali,
autofrenanti o antideflagranti.

Questo tipo di martinetto a vite senza fine trova impiego in svariati
campi dove si rende necessario sollevare pesi importanti o cambiare
i formati di produzione di linee automatizzate come macchine per la
lamiera, imballaggio, stampa, tessile, plastica, alimentare, energie
rinnovabili ed altri ancora.

CARATTERISTICHE PRODOTTO

- modularita

- personalizzazione

- cassa alta resistenza in ghisa

- vite senza fine temprata e rettificata
- lubrificazione a lunga durata

| martinetti serie CHS sono prodotti in 13 grandezze, personalizzabili
con tutti gli accessori presenti a catalogo secondo le richieste dei clienti.
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CHS-- C__-R - - - -PAM_ B -, Kw-P--SP

GRANDEZZA
1-2:3-456.7-89-10-12-14-16

VITE TRASLANTE TS
VITE ROTANTE RS

CORSA IN mm

RAPPORTO DI RIDUZIONE

CHS 1 RAPPORTI 5-20
CHS2-3-4-5-6-7-8 RAPPORTI5-10-30
CHS9-10-12-14-16 RAPPORTI 10 - 30

TERMINALIVITONE TS-TF-TL-TP

SPORGENZA ALBERO ENTRATA
DX - Destra SX - Sinistra DE - Doppia Entrata

SPORGENZA ENTRATA MOTORIZZATA

M3 - Destra - M4 - Sinistra
M1 - Destra vite DE
M2 - Sinistra vite DE

ACCESSORI OPZIONALI
PR-PE-AR-AS-FC-PO-AM-CU-RG-CS-FCO-VRS-LO-CF-0OX

GRANDEZZA FLANGIA ACCOPPIAMENTO MOTORE
56-63-71-80-90-100-112-132

TIPO DI FLANGIA MOTORE (B5 O B14)

POTENZA MOTORE IN Kw (SOLO SE RICHIESTO CON MOTORE ASSEMBLATO)

NUMERO POLI MOTORE: 2 - 4 - 6 (SOLO SE RICHIESTO CON MOTORE ASSEMBLATO)
TIPO MOTORE: T-TRIFASE, F-AUTOFRENANTE (SOLO SE RICHIESTO CON MOTORE ASSEMBLATO)

DOPO SP DESCRIVERE ALTRE POSSIBILI CARATTERISTICHE

CODIFICA MARTINETTO
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Il martinetto a vite senza fine & uno dei pil economici e funzionali
meccanismi per spostare sollevando o abbassando carichi anche
importanti, per operazioni di spinta o trazione degli stessi.

Pud essere utilizzato sia singolarmente che in combinazioni a pit unita,
manualmente oppure in versione motorizzata. Accoppiati mediante
alberi di trasmissione o altri elementi meccanici possono garantire un
perfetto sincronismo. | martinetti CHIARAVALLI sono previsti per portate
tra 0,5 e 100 tonnellate ciascuno a seconda delle grandezze.

ANALISI E COMPOSIZIONE DEI CARICHI

Per la corretta scelta del martinetto e, di conseguenza, per il suo corretto
funzionamento, & necessario individuare il reale carico applicato e la
natura di quest'ultimo come sotto meglio specificato:

- Carichi STATICI
- Carichi DINAMICI
Che a loro volta possono essere:

- Carichi in TRAZIONE

- Carichi in COMPRESSIONE
- Carichi RADIALI

- Carichi COMPOSTI

COMPRESSIONE COMPRESSIONE
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CARICHI DINAMICI

TRAZIONE

Il carico massimo in trazione applicabile al martinetto & determinato
da pil fattori: capacita termica, temperatura ambiente, servizio e urti o
carichi radiali.

Verificare le tabelle di utilizzo da pag. 20 a 71 e pag. 18-19

COMPRESSIONE

Il carico massimo utilizzabile in compressione & influenzato da pit fattori:
lunghezza dell'asta filettata, capacita termica, urti e carichi radiali,
temperatura ambiente e tipo di servizio.

Verificare le tabelle di utilizzo da pag. 20 a 71

Inoltre il carico gravante sull’asta causa una flessione della stessa
rendendo necessaria un'ulteriore verifica da effettuare utilizzando la
tabella a pag. 18-19 secondo le formule di EULERQ legate al tipo di
vincolo/guida per determinare il carico massimo.

RADIALI
Nelle applicazioni dinamiche i carichi radiali NON SONO AMMESSI.

RIBALTAMENTO

Come per i carichi radiali non sono ammessi momenti ribaltanti: ovviare
al problema utilizzando guide esterne opportunamente dimensionate
che evitino di sottoporre il martinetto a questo tipo di carichi.
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CARICHI STATICI

TRAZIONE

Il carico massimo in trazione applicabile al martinetto & guello massimo
previsto dalle tabelle di utilizzo da pag. 20a 71

COMPRESSIONE

Il carico massimo utilizzabile in compressione & influenzato dalla
lunghezza dell’asta filettata, verificabile dal grafico a pag. 18-19,
secondo le formule di EULERO legate al tipo di vincolo/guida.

RADIALI

Questi particolari carichi causano uno spostamento laterale dell'asta
provocando una flessione dannosa dell’asta che ridurrebbe la capacita
del martinetto, sono quindi da evitare.

[z 77

RIBALTAMENTO

Come per i carichi radiali non sono ammessi momenti ribaltanti, owiare
al problema utilizzando guide esterne opportunamente dimensionate
che evitino di sottoporre il martinetto a questo tipo di carichi.
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CARICHI VITE SENZA FINE (Alb. Entrata)

CARICO RADIALE MASSIMO (Fr)

Il carico massimo applicabile all'albero di entrata del martinetto (vite
senza fine) non deve superare i valori indicati nella tabella sottostante,
misurati a meta della sporgenza albero.

GRANDEZZA | CHS 1 | CHS 2 CH53|CJ-154 CHSS |CHS& |CHS7 | CHS 8 | CHS 9 | CHS 10 |CHS 12 |CHS 14 | CHS 16
FridaN} | 10 22 45 | 50 50 | &0 | 90 90 100 250 250 300 | 300

MOMENTO TORCENTE (daNm) (Alb. Entrata)

Per le applicazioni a piu martinetti montati in serie risulta necessario non
superare i valori indicati nella seguente tabella:

-3 E = - -3 -
CHT i CHT I~ CHT ™}
1S NN
{ \ | | | { \
© O )
ANSZA N/ N
GRANDEZZA CHS2 | CHS2 | CHS4 | CHS5 | CHS6 | CHS7 |[CHS8 | CHS9 [CHS 10 | CHS12 CHS 14. CHS 16
MT MT MT MT MT MT MT MT MT MT MT

(daNm) | {daNm) | {dahm) | (daNm) | (daNm)} | (daNm) | (daNm) | [daNm) | (dafim) | [daNm] | (daNm) | (daMm)

Rapporto veloce 2 5,40 7.00 | 49.00 | 49.00 | 4900 | 805 805 - -
(1/5)

Rapporto normale . 540 | 1850 | 1550 | 1300 | 1530 | 602 | 602 200 320 520 B20 820
(1/10-1/20)

Rapporto lento 420 | 1550 | 13,00 | 1550 | 13,00 | 482 | 48,2 200 440 440 260 280
{1/30)

VIBRAZIONI

Per esigenze meccaniche e costruttive i martinetti CHIARAVALLI ad ASTA
FILETTATA TRAPEZOIDALE sono assolutamente IRREVERSIBILI, quindi
non necessitano di particolari sistemi frenanti per mantenere la posizione
impostata.

Nel caso fossero sottoposti a forti vibrazioni consigliamo di frenare I'albe-
ro in entrata (ad esempio con l'utilizzo di un motore autofrenante).



CHS1 | CHS2 | CHS3 | CHS4 |CHSS |CHS6 | CHS7 | CHSB8 | CHS9 (CHS10 [CHS12 | CHS 14 | CHS 16

daN
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COMANDO MANUALE

Tutti i martinetti CHIARAVALLI possono essere comandati manualmente.
La tabella seguente indica il carico massimo applicabile ipotizzando in
entrata al martinetto un volantino con 250 mm di diametro e 5 Kg di forza
applicabili a detto volantino. Carichi superiori possono essere ottenuti
interponendo un riduttore CHIARAVALLI tra il volantino ed il martinetto
oppure aumentando il diametro del volantino.

Tabella pesi sollevabili con comando manuale

daN | daN | daN | daN | daN | daN | daN | daN | daN | daN | daN | daN

Rapporto veloce
{(1/5)

500

1000 | 2000 | 1500 | 1000 | 950 700 860 = £ = - =

Rapporto normale
(1/10-1/20)

1000 | 2500 | 2900 | 2000 | 1800 | 1600 | 1500 - - = = =

Rapporto lento
(1/30)

1000 | 2500 | 5000 | 4300 | 3800 | 3200 | 3200 = 3 = S =

COMANDO MOTORIZZATO

Tutta la serie di martinetti CHIARAVALLI & prevista per |'accoppiamento
con i motori elettrici. Le tabelle da pag. 20 a 71 determinano la potenza
motrice e il momento torcente in entrata in funzione del carico dinamico,
del rapporto di riduzione e della velocita lineare, riferito ad un utilizzo
pari al 30% su 10 minuti di funzionamento.

RENDIMENTO

Il rendimento dei martinetti & riportato nelle tabelle da pag. 20 a 71

Nel montaggio di pit martinetti per il calcolo del rendimento totale della
trasmissione occorre tenere presente la caduta di rendimento pari al 5%
per ogni martinetto aggiunto, ad esempio:

- 2 martinetti 95%

- 3 martinetti 0% ecc. ecc.

RISCALDAMENTO

II martinetto a vite trapezia CHIARAVALLI, essendo una macchina
IRREVERSIBILE, presenta un rendimento relativamente basso, quindi
una certa parte di potenza istallata si tramutera in calore, portando il
martinetto, se utilizzato in maniera corretta, ad una temperatura max di
80° C.

CARICO

Dalle tabelle da pag. 20 a 71 potete rilevare i carichi massimi per ogni
martinetto da non superare. Per la scelta del martinetto occorre applicare
anche i coefficienti sotto esposti relativi a temperatura e fattore di
servizio. Se diversi dalle condizioni di calcolo, questi vanno a modificare il
carico effettivo. Verificare anche il carico di punta da rilevare dalla tabella
a pagina 18 che varia con la lunghezza della vite di spinta.
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Tutti i valori menzionati in questo catalogo sono riferiti ad una tempera-
tura ambiente di 20° C.

Per impieghi con temperature ambiente diverse & necessario ricavare
dalla tabella sotto riportata il fattore correttivo “x".

Per la CORRETTA CAPACITA' DEL MARTINETTO, moltiplicare la capaci-
ta di carico del martinetto per il fattore “x".

10° 20° 30° 40° 50 60° 70° 80°

Fattore “X"

% SU 10 MINUTI

1,25 1 0,8 0.7 0.5 0,3 0,2 0.1

FUNZIONAMENTO - FATTORE DI SERVIZIO

Le tabelle riportate da pag. 20 a pag. 71 sono riferite ad un servizio del
30% nei 10 minuti e ad una temperatura ambiente di 20° C. Per servizi
diversi occorre trovare il FATTORE DI SERVIZIO “SF” relativo al servizio
richiesto consultando la tabella sottostante e moltiplicando il CARICO
DINAMICO per detto fattore.

[
30% 40% 50% 60% 70% 80% 20% 100% |

Fattore "SF”

1.1 1.3 1.6 2 25 3 5

POTENZA UTILE E COPPIA IN INGRESSO

Consultare le tabelle da pag. 20 a pag. 71: per le caselle con fondo
azzurro consultare il Nostro Ufficio Tecnico
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LUBRIFICAZIONE

| martinetti CHIARAVALLI sono lubrificati mediante grasso al sapone di
litio AGIP GR MU EP2 a lunga vita e provvisti di ingrassatore per succes-
sive operazioni di lubrificazione.

INTERVALLI DI LUBRIFICAZIONE:

Condizioni lavoro normali: 1 volta al mese
Condizioni lavoro pesanti: 1 volta alla settimana
Condizioni di lavoro continue: prevedere impianto lubrificazione.

LUBRIFICAZIONE A OLIO (OPZIONALE)

A richiesta & possibile avere la lubrificazione ad olio.
Di seguito i tipi di olio raccomandati:

AGIP BLASIA 220
ESSO SPARTAN 220
KLUBER LAMORRA 220

LUBRIFICAZIONE VITE DI SOLLEVAMENTO

Una corretta durata dei martinetti CHIARAVALLI dipende anche da una
buona lubrificazione della vite di sollevamento che deve essere eseguita
indicativamente non oltre le 500 ore per lavoro normale.

Impieghi gravosi o condizioni ambientali particolari riducono questo
intervallo di lubrificazione.

| lubrificanti consigliati per questa operazione sono:
ROTHEN 2000/P SPECIAL - KLUBER STRUCTOVIS CHD
TOTAL CERAN WR2 - BECHEM-RHUS BERUTOX M 21 KN

MODALITA’ DI IMPIEGO

CORSA - massima corsa standard 2000 mm
Corse superiori sono realizzabili a richiesta.

VELOCITA' - la velocita lineare che puo essere utilizzata dai martinetti &
determinata da diversi fattori:
TIPO DI MARTINETTO e RAPPORTO di trasmissione

CAPACITA' TERMICA
CARICO DINAMICO
TEMPERATURA AMBIENTE
SERVIZIO

Le tabelle da pag. 20 a pag. 71 determinano in funzione del carico la
potenza e la coppia necessaria ed il limite di velocita.
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CARICO CRITICO IN COMPRESSIONE

GRANDEZZA

Lunghezza inflessione {mm)

Eulero 1| Eulero 2 | Eulero 3 |Euleroc 4
: 100 200 285 400
G A 125 250 355 500

150 300 425 600
175 350 495 700
EULERO 1 200 400 265 800
225 450 635 200
250 500 710 1000
275 550 780 1100
300 600 850 1200
325 6350 920 1300
350 700 990 1400
375 750 1060 1500
400 800 1130 1600
425 850 1200 1700
450 900 1275 1800
475 950 1345 1900

500 1000 1415 2000
525 1050 1485 2100
550 1100 1555 2200
575 1150 1625 2300
600 1200 1700 2400
625 1250 1770 2500
650 1300 1840 2600
675 1350 1910 2700
700 1400 1980 2800
725 1450 2050 2900
750 1500 2120 3000
775 1550 2200 3100
800 1600 2270 3200
825 1650 2340 3300
850 1700 2400 3400
875 1750 2475 3500
200 1800 2546 3600
225 1850 2620 3700
250 1900 26%90 3800
975 1950 2760 3200
1000 2000 2830 4000
1050 2100 2970 4200
1100 2200 3110 4400
1150 2300 3110 4600
1200 2400 3400 4800
1250 2500 3540 5000
EULERO 4 1300 2600 3680 2200

EULERO 4
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CHS1 |CHS2 | CHS3 | CHS54 | CHS5 | CH56 | CHS7 | CH58 | CH59 |CHS 10 | CH5 12 |CHS 14 |CHS 16

kN kN kN kN kN kN kN kN kN kN kN kN kN
500 | 10,00 | 2500 | 50,00 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 [1.000,00
500 | 10,00 | 2500 | 50,00 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 [1.000,00
5,00 | 10,00 25,00 | 50,00 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
5,00 | 10,00 25,00 | 50,00 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
500 | 10,00 25,00 | 50,00 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
4,00 7.10 25,00 | 50,00 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 [1.000,00
3,30 5,80 2500 | 50,00 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 {1.000,00
275 4,80 22,80 | 50,00 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 [1.000,00
2,30 4,00 19,40 | 50,00 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 {1.000,00
2,00 3,40 16,50 | 50,00 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 {1.000,00
1,70 3,00 14,20 | 50,00 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
1,50 2,60 12,40 | 45,60 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
1,30 2,20 10,90 | 40,920 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
2,00 2,60 36,20 | 100,00 | 150,00 | 200,00 ( 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 [1.000,00
1,80 8.60 32,30 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 [1.000,00
1,60 7.80 29,00 | 100,00 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
1,40 7,00 26,10 | 97,40 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 [1.000,00
6,30 23,80 | 90,80 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
5,80 21,60 | 84,10 | 150,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 [1.000,00
5,30 19,80 | 77,40 | 8520 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 [1.000,00
4,80 18,70 | 71,00 | 78,10 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
4,50 16,80 | 65,50 | 72,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 [1.000,00
4,10 15,50 | 60,50 | 66,60 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 [1.000,00
3,80 14,40 | 56,10 | 61,70 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
3,60 1330 | 52,20 | 57,40 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
12,50 | 48,60 | 53,50 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 [1.000,00
11,60 | 4550 | 50,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
10,90 | 42,60 | 44,85 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 [1.000,00
10,20 | 40,00 | 44,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
2,60 37,60 | 41,40 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 400,00 | 800,00 {1.000,00
2,00 35,40 | 39,00 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
8,50 33,40 | 36,80 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 {1.000,00
8,00 31,60 | 34,80 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
7,60 29,90 | 32,90 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 00,00 | 800,00 [1.000,00
7.20 28,30 | 31,10 | 200,00 | 250,00 | 300,00 | 400,00 | 600,00 | 800,00 |1.000,00
6,90 2690 | 29,60 | 177,51 | 250,00 | 277,50 | 400,00 | 400,00 | 800,00 |1.000,00
6,60 2560 | 28,20 | 151,71 | 250,00 | 250,70 | 398,70 | 400,00 | 800,00 {1.000,00
23,20 | 25,50 | 129,35 | 244,59 | 230,00 | 394,00 | 600,00 | 800,00 {1.000,00
21,10 | 23,20 | 109,84 | 234,32 | 210,00 | 387,50 | 581,20 | 800,00 [1.000,00
19,30 | 21,30 | 92,72 | 199,62 | 190,00 | 359,70 | 539,50 | 800,00 [1.000,00
17,80 | 19,60 | 77,61 | 162,93 | 177,60 | 330,00 | 495,50 | 800,00 [1.000,00
16,40 18,00 64,21 130,56 | 164,20 | 304,00 | 457,00 | 776,50 [1.000,00
15,10 | 16,60 | 52,27 | 101,85 | 152,00 | 281,50 | 422,50 | 752,70 |1.000,00

CARATTERISTICHE GENERALI - CARICO CRITICO IN COMPRESSIONE



SERIECHS 1 TS

GRANDEZZA MARTINETTO

PORTATA

daN (Kg)

VITE TPN

DIAMETRO mm
PASSO mm

RIDUZIONE

VELOCE
NORMALE

CORSA VITE
PER GIRO mm

VELOCE

NORMALE

RENDIMENTO

VELOCE
NORMALE

PESO MARTINETTO (Kg)

2,4

PESO VITE TPN X 100 mm (Kg)

0,16

MATERIALE CASSA

G25

QUANTITA’ LUBRIFICANTE (Kg)

0,06

W TIPO LUBRIFICANTE

AGIP GR MU EP2

SERIE CHS 1 TS - 500 daN - TPN 18x4

TEMPERATURA ESERCIZIO

-5°C
+80° C

VITE TRASLANTE
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PRESTAZIONI MARTINETTO SERIE CHS 1

PRESTAZIONI MARTINETTO CHS

IN ENTRATA

1

earico daN 300

rapporto T velocita sollev. - giri entrata | Pn Mt Pn
mm daNm Kw daNm Kw
- 0,25 | 0,24 0,15 0,08

0,25 | 0,16 0,15 0,07

0,25 | 0,12 0,15 0,07

0,25 [ 0.07 0,15 0,07

caﬁ-ﬂ: daN 1 ;60 Ul

rapporto velocita sollev. giri entrata 1 Pn Mt 1 Pn
mm daNm Kw daNm Kw

- 0,07 | 0,07 0,04 0,07

0,07 - 0,07 0,04 0,07

0,07 0,07 0,04 0,07

0,07 [ 0,07 0,04 0,07

100

1959

RIFERITI AL CARICO APPLICATO

daNm
0,04
0.04
0.04

0,04

POTENZA E MOMENTO TORCENTE

Pn
Kw

0,07
0,07

0,07

0,07

Pn
Kw

0,07
0,07

0,07

0,07

50

50
Mt
daNm

0,04
0,04

0,04

0,04

Mt
daNm

0,04
0,04

0,04

0.04 |
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SERIECHS 2 TS VITE TRASLANTE

GRANDEZZA MARTINETTO

PORTATA daN (Kg)
VITE TPN DIAMETRO mm o
PASS0O mm
RIDUZIONE | VELOCE : od N
NORMALE
LENTA v ]
P
CORSAVITE | VELOCE
PER GIROmm | NORMALE :
LENTA
RENDIMENTO | VELOCE . c C
NORMALE C C
LENTA ;
@ CcHT ©
PESO MARTINETTO (Kg) 4,0 G |~ CHT I
=l R Ej i
PESO VITE TPN X 100 mm (Kg) 0,20 ! =
I
H B
MATERIALE CASSA G25
QUANTITA’ LUBRIFICANTE (Kg) 0.1 B1
A of} |© &,
§ TIPO LUBRIFICANTE AGIP GR MU EP2 IO~ 7 9

SERIE CHS 2 TS - 1000 daN - TPN 20x4

TEMPERATURA ESERCIZIO -5°C
+80° C

bonettievolution

1959

A B |B1|Bz2| C E F G H

CHS2 | 80 | 85 | 30 | 55 | 49 - |23,5|33,5| 102

| N P | P V |@d @f|@s |TPN

CHS2 | 30 | 70 | 20 | 15 * 12 | 84 | 44 |20x4

* fori filettati a richiesta
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SERIE CHS 2 RS

TPN
@s _, -
L
== P1
:::I 5 |::: :,,iﬁ i :
— il CHT ..i |
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R =
i i 11 E 5
1 lP E
I | : :
L = CORSA " . a5 g
bonettievolution i
F E = 1959
C C
| R
@
: s Sl —-'E— I
B2 .’ '
H B ] 100 | ol
i —
B! i A
af§ | &
R

CHIOCCIOLA IN BRONZO DIMENSIONI PAM FLANGIA CORTA

BM

CONF!G URAZIONI — -
M1 M2

I
|
DK [ | _I_
2K _l
¥ | (8]
{E — —g— L L | M
) Y] =i =3
N, @ J{4x90) | -
: |
P | r |
E‘ AM
X Y (] (5] (%] o MOTORE TIPO FLANGIA| CM AM | BM
w K K1 J
GR. 63 B5S 140
CHS2 45 12 32 60 45 7
B14 90 84 64
GR. 71 B5S 160
B14 105

- TPN 20x4

SERIE CHS 2 TS - 1000 daN




PRESTAZIONI MARTINETTO CHS 2

POTENZA E MOMENTO TORCENTE
IN ENTRATA
RIFERITI AL CARICO APPLICATO

- r.;;rico daN ] 1000 | - 600 100 50
_. rapporto velocita sollev. giri entrata | Pn Mt il Pn Mt | Pn Mt i Pn Mt
mm Kw daNm Kw daNm Kw daNm Kw  daNm
1200 . 1500 . 0,81 0,51 0,49 0,31 | 0.24 0.15 I 0,08 0,05
800 - 1000 0,54 0,51 0,32 0,31 | 0,16 0,15 - 0,07 0,05
: 600 | 750 0,40 0,51 0,24 0,31 | 0,12 0,15 | 0,07 0,05
40 . 50 . 0,07 0,51 - 0,07 0,31 | 0,07 0,15 I 0,07

0,05

PRESTAZIONI MARTINETTO SERIE CHS 2

carico daN R 1600 - 600 100 . 50
| rapporto I velocita sollev. i giri entrata [ Pn Mt il Pn Mt Pn Mt Pn Mt _
mm | | Kw daNm Kw daNm = Kw daNm | Kw daNm
600 1500 0,43 0,28 0,26 0,17 2,13 0,08 0,07 0,03
400 1000 0,29 0,28 0,17 0,17 0,09 0,08 0,07 0,03
i 300 . 750 0,22 0,28 0,13 0,17 | 0,07 0.08 . 0,07 0,03 |
20 . 50 0,07 0,28 0,07 0,17 | 0,07 0,08 . 0,07 0,03 l

carico ciaN | 1000 — 600 100 50
rapporto [ velocita sollev. giri entrata [ Pn Mt Pn Mt Pn Mt Pn Mt
mm | . Kw daNm = Kw daNm = Kw daNm | Kw daNm |
200 | 1500 | 0,16 0,10 | 009 006 | 007 003 | 007 001 I
133 . 1000 0,10 6,10 0,07 0,06 | 0,07 0.03 . 0,07 0,01
3ﬂ 100 750 0,08 0,10 0,07 0,06 | 0,07 0,03 _ 0,07 0,01

6,7 _ 50 | 0,07 010 | 007 0,06 0,07 003 | 007 001 I




CHS 2

bonettievolution

1959




SERIECHS 3 TS

GRANDEZZA MARTINETTO

PORTATA

daN (Kg)

VITE TPN

DIAMETRO mm
PASSO mm

RIDUZIONE

VELOCE
NORMALE
LENTA

CORSA VITE
PER GIRO mm

VELOCE
NORMALE
LENTA

RENDIMENTO

VELOCE
NORMALE
LENTA

PESO MARTINETTO (Kg)

2.0

PESO VITE TPN X 100 mm (Kg)

0,48

MATERIALE CASSA

G25

QUANTITA’ LUBRIFICANTE (Kg)

0.3

| TIPO LUBRIFICANTE

AGIP GR MU EP2

SERIE CHS 3 TS - 2500 daN - TPN 30xé6

TEMPERATURA ESERCIZIO

-5°C
+80° C

VITE TRASLANTE

ad

TETTPTIT I S ———

Eook

e SRl S
-r-.—-l

i

=

F E F
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|

—

G J@ Cl-liT 9
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| B2
@ B1

oftl & &

bonettievolution

1959
A|lB|B1|B2|C|E|F|G|H
CHS3 [ 102|131 | 48 | 83 | &4 39 |42,5| 150
1 N | P |P1|V |Od @f @s|TPN
CHS3| 50 |90 |25 |20 | * | 20 (104 60 |30x6
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SERIE CHS 3 RS

TPN
s _ o
L
== P1
r——m ;ﬂ | :
=l SHLC _
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- corsa bonettievolutione: | |
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CHIOCCIOLA IN BRONZO DIMENSIONI PAM FLANGIA CORTA

BM

;‘ﬂ; [ 1| |
B 1 "—'@E*—"—"—" |T'“—" '2’— —t[— [ CM
X \, @ J (4x90) ! =
]
|
|

-
w4

ow

AM
X Y o o o @ MOTORE | TIPOFLANGIA| CM | AM | BM

w K K1 J GR. 63 85 140

CHS3 | 48 14 46 80 64 7

GR. 71 B5 160, | 4125 | 6

GR. 80 B5 200

B14 120

SERIE CHS 3 TS - 2500 daN - TPN 30xé

CONFIGURAZIONI




rapporto

PRESTAZIONI MARTINETTO SERIE CHS 3

30

rapporto

rapporto

PRESTAZIONI MARTINETTO CHS 3

carico daN

mm
1800
1200

900

carico daN

velocita sollev.

mm

F00

600

carico daN

velocita sollev.

mm
300
200
150

10,0

velocita sollev.

giri entrata

1500

750

giri entrata

1500

1000

giri entrata

1500
1000
750

50

Pn
Kw

3.33
2,22

1,67

Pn
Kw

1,79

Pn
Kw

0,64
0,43
0,32

0,07

Mt
daNm

212
212
2,12

212

2500

Mt
daNm

0,41
0,41
0,41

0,41

POTENZA E MOMENTO TORCENTE

IN ENTRATA
RIFERITI AL CARICO APPLICATO

Pn
Kw

2,00
1,33
1,00

0,07

Pn
Kw

1,07
0,71
0,54

0,07

Pn
Kw

0,38
0,26
0,19

0,07

1500
Mt
daNm

1,27
1,27
1,27

1,27

1500
Mt
daNm

0,68
0,68
0,68

0,68

1500
Mt
daNm

0,24
0,24
0,24

0,24

Pn
Kw

1,00
0,67
0,50

0,07

Pn
Kw

0,54
0,36

0,27

0,07

Pn
Kw

0,19
0,13
0,10

0,07

750
Mt

daNm

0,64
0,64
0,64

0,64

750
Mt

daNm

0,34
0,34
0,34

0,34

750
Mt

daNm

0,12
0,12
0,12

0,12

Pn
Kw

0,33
0,22
0,17

0,07

Pn
Kw

0,18
0,12
0,09

0,07

Pn
Kw

0,07
0,07
0,07

0,07

250 |
Mt
daNm
0,21 |
021 |
0,21 '

0,21 [

250 |
Mt |
daNm

0,11
0,11

0,11

0,1

250 |
Mt
daNm
0,04
0,04

0,04

0,04




CHS 3

bonettievolution

b 19569
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SERIECHS 4 TS VITE TRASLANTE

GRANDEZZA MARTINETTO

SERIE CHS 4 TS - 5000 daN - TPN 40x7

PORTATA dalN (Kg)
VITE TPN DIAMETRO mm 5

PASSO mm
RIDUZIONE VELOCE : od N

NORMALE

LENTA v

P

CORSAVITE | VELOCE
PER GIRO mm | NORMALE

LENTA
RENDIMENTO | VELOCE . . .

NORMALE c C

LENTA ;

1 =
PESO MARTINETTO (Kg) 20 G |9 CHT ¥
H— — - — [
PESO VITE TPN X 100 mm (Kg) 0.9 i o
I
B
MATERIALE CASSA G25 A @
QUANTITA’ LUBRIFICANTE (Kg) 0,65 81
) of ) &
TIPO LUBRIFICANTE AGIP GR MU EP2 EE) , S
A
TEMPERATURA ESERCIZIO 50 C
+80°C
bonettievolution
19509

A B | B1 | B2| C E F G H

CHS4 | 130 | 165 | 60 | 105 [B825| - |52,5| 55 | 200

I N P | P1 V ©d| ©f @s |TPN

CHS4 | 70 |120| 35 | 25 * 25 |12,5| 69 |40x/
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SERIE CHS 4 RS

Bd

Pl

-

=

bonetti

B2

Bi

evolution

TPN

@G5

]

CHIOCCIOLA IN BRONZO DIMENSIONI PAM FLANGIA CORTA

K
B K1
T
¥ | i
Y
X \ @ J [4x90)
oW
X Y @ o L %]
w K K1 J
CHS4 75 15 &0 26 78 9

CONFIGURAZIONI |

BM
(|
!
== cw
3
| .|
L
| . |
i
I
: AM
MOTORE TIPO FLANGIA| CM AM BEM
GR. 80 BS 200
B14 120
GR. 90 BS 200 140 108
B14 140
GR. 100/112 | BS 250
B14 160

SERIE CHS 4 TS - 5000 daN - TPN 40x7




PRESTAZIONI MARTINETTO CHS 4

POTENZA E MOMENTO TORCENTE
IN ENTRATA
RIFERITI AL CARICO APPLICATO

c-a.l;ico daN 5000 = | 3000 i 1500 500 |

. rapporto  velocita sollewv. giri entrata Pn Mt | Pn Mt Pn Mt Pn Mt
mm Kw daNm Kw daNm Kw daNm Kw  daNm |

_ 2100 | 1500 | 8,34 531 5,00 3,18 [ 2,50 1,59 | 0,83 0,53
1400 1 1000 | 5,56 5,31 3.33 3.18 - 1.67 1.59 I 0,56 0,53 |

> 1050 . 750 . 417 531 | 2,50 3.18 | 1,25 1.59 | 0,42 0,53 |

70 - 50 0,28 5,31 0,17 3,18 | 0,08 1.59 [ 0,07 0,53 i

PRESTAZIONI MARTINETTO SERIE CHS 4

carico dalN - - - 5000 | 3000 il 1500 -500 |

i rapporto  velocita sollewv. giri entrata c Pn Mt - Pn Mt Pn Mt T Pn Mt 1
mm Kw daNm Kw daNm Kw daNm Kw  daNm |

_ 1050 - 1500 - 4.47 2,84 | 2,68 1.71 - 1,34 0,85 | 0,45 0,28 “
700 1 1000 - 298 2,84 | 1,79 1,71 [ 0,89 0,85 | 0,30 0,28 |

10 525 . 750 . 2,23 2,84 | 1,34 1,71 | 0,67 0,85 | 0,22 0,28 :

35 - 50 - 015 2,84 | 0,09 1,71 - 0,07 0,85 0,07 0,28 ::

carico daN 5000 | 3000 1500 500 |
[ rapporto  velocita sollewv. giri entrata | Pn Mt - Pn Mt Pn Mt i Pn Mt |
mm Kw daNm Kw daNm Kw daNm Kw  daNm
_ 350 - 1500 - 1,60 1,02 | 0,96 0,61 | 0,48 0,31 | 0,16 0,10 -.
2333 1 1000 | 1,07 1,02 0,64 0,61 [ 0,32 0,31 | 0,11 0,10
% 175,0 . 750 . 0,80 1,02 0,48 0,61 0,24 0,31 | 0,08 0,10

11.7 S0 0,07 1,02 0,07 0.61 0,07 0,31 0,07 0,10




CHS 4
bonettievolution
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SERIECHS S TS

GRANDEZZA MARTINETTO

PORTATA

daN (Kg)

VITE TPN

DIAMETRO mm
PASSO mm

RIDUZIONE

VELOCE
NORMALE
LENTA

CORSAVITE
PER GIRO mm

VELCOCE
NORMALE
LENTA

RENDIMENTO

VELOCE
NORMALE
LENTA

PESO MARTINETTO (Kg)

27

PESO VITE TPN X 100 mm (Kg)

1.7

MATERIALE CASSA

G25

QUANTITA' LUBRIFICANTE (Kg)

1,0

| TIPO LUBRIFICANTE

AGIP GR MU EP2

SERIE CHS 5 TS - 10000 daN - TPN 55x9

TEMPERATURA ESERCIZIO

-5°C
+80° C

VITE TRASLANTE

@d

B2

B1

bonettievolution

DX

SX

1959
A B B1 | B2 C E F G H
CHS5 | 134 | 175 | 60 | 115 | 87,5 47,5| 68 | 216
| N P P1 V @Od | @f|3s |TPN
CHSS | 70 |150 | 40 | 25 | 40 | 25 |M20| 90 |55x9
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SERIE CHS 5 RS

TPN
] es _ -
= P1
o P 8 -
e |
ad B oot e | 42
gl -
L~k bonettievolutione: |
1959
F E F
c c
G
H! '

B1 }

DK [ T ]
=N}
O
it =i — 2 om
X -
% B J (4x70) |

=
B

ow
: AM
X Y o o o o MOTORE TIPO FLANGIA| CM | AM | BM
w K K1 J GR. 80 B5 200
CHs5 | 100 20 76 130 | 100 13 B14 120
GR. 90 BS 20 | i |08
B14 140
GR. 100/112 | BS 250
B14 160

SERIE CHS 5 TS - 10000 daN - TPN 55x9

CONFIGURAZIONI . —
I G
M1 M2




PRESTAZIONI MARTINETTO CHS 5

senetiievolution

1889

rapporto

rapporto

PRESTAZIONI MARTINETTO SERIE CHS 5

carico daN

velocita sollev.

mm
2700
1800

1350

carico daN

velocita sollev.

mim

1350

200

&6/5

giri entrata

1500
1000
750

50

giri entrata

1500
1000
750

50

Pn
Kw

23,09
15,39

11,54

0,77

10000

Pn
Kw

12,37

8,25
6,18

0,41

10000
Mt
daNm

14,70
14,70
14,70

14,70

Mt
daNm
7.87
7,87
7,87

7,87

rapporto

30

carico daN
ve.l;:l:i-tf-: séll-ev.
mim
450
300
225

15

giri entrata

1500

1000

750

50

Pn
Kw

4,44
2,96
2,22

0,15

10000
Mt
daNm
2,83
2,83
2,83

2,83

POTENZA E MOMENTO TORCENTE

IN ENTRATA

RIFERITI AL CARICO APPLICATO

5000

Pn Mt

Kw daNm
11,54 7.35
7,70 7.35
3.7 7,35
0,38 7,35
= 5_000 =

Pn : Iﬁt
Kw daNm
6,18 3,94
412 3.94
3,09 3,94
0,21 3.94

5000

Pn Mt
Kw daNm
222 1.41
1.48 1.41
1.11 1.41
0,07 1.41

3000
Pn Mt
Kw daNm
6,93 4,41 -
4,62 4,41
3,46 4,41
0,2'3 441
- 3006 .
Pn Mt
Kw daNm
3.1 2,36
2,47 2,36
1,86 2,36
0,12 2,36
3000
-Pn h;lt
Kw daNm
1,33 0,85
0,89 0,85
0,67 0,85
0,07 0,85

0,07

1000 |
P_n Mt 1
Kw  daNm |
2,31 1,47 l
1,54 1,47 ;
1,15 1,47 .
008 147 .
: 1000 |
Pn Mt |
Kw daNm ‘
124 079 |
0,82 0,79 l
0,62 079 |
- 0,07 0,79 |
1000 |
Pn Mt |
Kw  daNm _
0,44 0,28 l
0,30 0,28
0,22 0,28 l
0,28



CHS 5

bonettievolution

1959




SERIECHS 6 TS

GRANDEZZA MARTINETTO

PORTATA

daN (Kg)

VITE TPN

DIAMETRO mm
PASSO mm

RIDUZIONE

VELOCE
NORMALE
LENTA

CORSAVITE
PER GIRO mm

VELOCE
NORMALE
LENTA

RENDIMENTO

VELOCE
NORMALE
LENTA

PESO MARTINETTO (Kg)

PESO VITE TPN X 100 mm (Kg)

MATERIALE CASSA

QUANTITA’ LUBRIFICANTE (Kg)

| TIPO LUBRIFICANTE

AGIP GR MU EP2

SERIE CHS 6 TS - 15000 daN - TPN 60x9

TEMPERATURA ESERCIZIO

50 C
+80° C

VITE TRASLANTE

ad

—

bonettievolution

1959
A|lB|B1|B2|Cc|E|E|G|H
CHS6 | 134 | 175 | 40 | 115 (87,5| - |47,5| 68 | 216
I | N | P |P1|V |Od @f|@s|TPN
CHS6 | 70 | 150 | 40 | 25 | 40 | 25 |M20| 90 |60x9
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SERIE CHS 6 RS

TPN
GS_. =
L
= P1
———r :,ﬁ i :
=i CHT it ,
sdEE= it e - @-1——3_-_
I P -
' i
L = CORSA . . @s l
bonettievolution |
F E E 1959

[ BM
oK
BKI l ! I _I_
O
i 3k -—-@[—-———— — T+t | CM
& \, @ J (4x90) = ||

-
e

2W

: AM
X Y 1%} o o o MOTORE TIPOFLANGIA| CM | AM | BM

w K K1 J GR. 80 B5 200

CHS6 | 120 25 80 110 92 10,5 B14 120
GR. 90 BS 200 | qam | s

B14 140

GR. 100/112 | BS 250

B14 160

SERIE CHS 6 TS - 15000 daN - TPN 60x9

CONFIGURAZIONI

M2 M3 M4




PRESTAZIONI MARTINETTO SERIE CHS 6

PRESTAZIONI MARTINETTO CHS 6

€89

carico daN

rapporto  velocita sollev.

mm
2700
1800
1350

20

carico daN

rapporto  velocita sollev.

mm
1350

200

carico daN

rapporto  velocita sollev.

mm

giri entrata

1500
1000
750

50

giri entrata

1500

1000

giri entrata

Pn

Kw
35,17
23,45

17,59

18,76

12,51

[veneiiievolution

15000

Mt
daNm

22,39
22,39
22,39

22,39

daNm
11,74

11,94

7500
Pn Mt
Kw daNm

17,59 11,20

11,72 11,20
879 11,20
0,59 11,20
7500
Pn Mt

Kw daNm

9.38 5,97
6,25 3,97
4,69 3,97
0,31 3,97
7500
Pn Mt

3.35 2,13
2,23 2,13
1,67 2,13
0,11 2,13

5000
Pn Mt
Kw daNm
11,72 7,46 |
7,82 7.46
5,86 7,46
I 0,39 7,46
5000
Pn Mt
Kw daNm
l6‘25 3,98 |
4,17 3,98
3,13 3,98
0,21 3,98
5000
Pn Mt
Kw daNm
2,23 1.42 |
1,49 1.42
1,12 1.42
0,07 1.42

POTENZA E MOMENTO TORCENTE
IN ENTRATA
RIFERITI AL CARICO APPLICATO

2000
Pn Mt
Kw dalNm
4,69 2,99
3,13 2,99
2,34 2,99
0,16 2,99
2000
Pn Mt
Kw dalNm
2,50 1,59
1,67 1.59
1.25 159
0,07 159
2000
Pn Mt
Kw dalNm
0,89 0,57
0,60 0,57
0,45 0,57

0,07

0,57



CHS6

bonettievolution

F 4 1959




SERIECHS 7 TS VITE TRASLANTE

GRANDEZZA MARTINETTO

SERIE CHS 7 TS - 20000 daN - TPN 70x10

PORTATA daN (Kg)
VITE TPN DIAMETRO mm T p
PASSO mm A Y . Tt
—ad f2; CHT 13
RIDUZIONE | VELOCE : 0d FI—{r=------ -3 | N
NORMALE _,m : n
LENTA v | fip 0 g
L+ ] P
CORSA VITE VELOCE %
PER GIRO mm | NORMALE .
LENTA
RENDIMENTO | VELOCE
NORMALE
LENTA
PESO MARTINETTO (Kg) G
PESQO VITE TPN X 100 mm (Kg)
I
H B
MATERIALE CASSA
QUANTITA LUBRIFICANTE {Kg} 1.5
TIPO LUBRIFICANTE AGIP GR MU EP2
TEMPERATURA ESERCIZIO 5°C
+80° C
bonettievolution
1959
A B B1 B2 C E F G H
CHS7 | 180 | 230 | 90 |[140 |11é6 = &0 76 | 282

| N P |P1 |V |@d|@f | 3s|TPN

CHS7 | 90 |176 | 40 | 30 | 45 | 30 [M30 | 120 {70x10

S cir ®E‘ ® cir 9 ® ciir

DX 5X DE




SERIE CHS 7 RS

= P1
TT i M10 f

|
I =l | N L
e =l Hor+a1-
L i
= ]
|
|

| 11 Fl

=g bonettievolution es

1959

F E F

CHIOCCIOLA IN BRONZO DIMENSIONI PAM FLANGIA CORTA

i
| BM
B K [ T 1]
@K1 | —L
(@]
Y] L1 HH —@-—--—— -———-;—l--— —+ | C™

& N\, @ J (8x50) —

L

O W
AM
e

X ¥ (5] a o @ MOTORE TIPO FLANGIA| CM AM BM

W B = ) GR. 90 BS 200

CHS7 | 105 30 100 180 140 18

GR. 100/112 | BS 250 200 130

B14 160

GR. 132 BS 300

B14 200

SERIE CHS 7 TS - 20000 daN - TPN 70x10




PRESTAZIONI MARTINETTO CHS 7

[@@@@ﬁﬁﬁg@g@ﬂuﬁﬁ@n

PRESTAZIONI MARTINETTO SERIE CHS 7

carico daN

rapporto  velocita sollew. giri entrata

mm
3000 | 1500
2000 1000
: 1500 | 750
100 | 50

carico daN

rapporto  velocita sollew. giri entrata

mm
1500 1500
1000 1000
10 T
750 750
50 50

Pn
Kw

52,65

35,10

26,33

1,76

20000
Mt
daNm

33,52
33,52
33,52

33,52

20000

Pn

Kw

27,95
18,63

13,97

0,93

Mt
daNm

17,79
17,79
17,79

17,79

rapporto

30

carico daN

velocita sollev. giri entrata

mm

500 | 1500

333 1000

250 | 750
17 | 50

Pn
Kw

2.98

6,66

499

0,33

20000

Mt
daNm

6,36
6,36
6,36

6,36

£

POTENZA E MOMENTO TORCENTE

IN ENTRATA

RIFERITI AL CARICO APPLICATO

15000
Pn Mt
Kw daNm
| 39,49 25,14
26,33 25,14
1915 25,14
| 1,32 25,14
15000
Pn Mt
Kw daNm
20,96 13,34
| 13,97 13,34
10,48 13,34
| 0,70 13,34
15000
Pn Mt
Kw daNm
7,49 4,77
- 4,99 4,77
3.74 4,77
0,25 4,77

7500
Pn Mt
Kw daNm

19,75 12,57

13,16 12,57

9.87 12,57
0,66 12,57 |
7500
Pn Mt
Kw daNm
10,48 6,67 |
6,99 6,67
5,24 6,67
0,35 6,67
7500
Pn Mt
Kw daNm
3,74 2,38 -
2,50 2,38
1.87 2,38

0,07 2,38

2500
Pn Mt
Kw daNm
6,58 4,19 :
4,39 4,19
3,29 4,19
0,22 419

2500
Pn Mt
Kw daNm _
3,49 2,22 :
2,33 2,22
1.75 2,22
0,07 2,22

2500
Pn Mt
Kw daNm
&b 0,79 l
0,83 0,79
0,62 0,79
0,07 0,79



CHS 7

bonettievolution

1959




SERIECHS 8 TS

GRANDEZZA MARTINETTO

PORTATA

dalN (Kg)

VITE TPN

DIAMETRO mm
PASSO mm

RIDUZIONE

VELGCE
NORMALE
LENTA

CORSA VITE
PER GIRO mm

VELOCE
NORMALE
LENTA

RENDIMENTO

VELOCE
NORMALE
LENTA

PESO MARTINETTO (Kg)

PESO VITE TPN X 100 mm (Kg)

MATERIALE CASSA

QUANTITA' LUBRIFICANTE (Kg)

1.5

| TIPO LUBRIFICANTE

AGIP GR MU EP2

SERIE CHS 8 TS - 25000 daN - TPN 80x10

TEMPERATURA ESERCIZIO

5%
+80° C

VITE TRASLANTE

9d A==

::3::;:::

B1

bonettievolution

1959

A B B1 | B2 C E F G H
CHS8 (180 | 230 | 90 |140 | 116 | - 60 | 76 | 282

I N P P1 V (@d|2f | @s| TPN
CHS8 | 90 |17& | 40 | 30 | 45 | 30 [M30 | 120 |80x10
® i © ® cir ©  cir @

1 1= m | ﬁ 1 m_
L : B & . &) & : &
DX SX DE




SERIE CHS 8 RS

bonettievolution®s

J
== P1
:Hlilm WiE
—a11h GHI -
ea il
'ﬂ -
] S
-
L = CORSA
F E F
C &
G
=1
B2
H B
B1

CHIOCCIOLA IN BRONZO DIMENSIONI PAM FLANGIA CORTA

oK
DK
T
Y | 1K
'y
¥ \, @ J (8x90)
oW
X b 4 (] (5] (] (5]
W K K1 J
CHS8 | 110 30 110 190 | 150 18

BM
| |
O
— i
_1
|
; AM
MOTORE TIPO FLANGIA| CM AM BM
GR. 90 BS 200
GR. 100/112 | B5 250 200 130
B14 160
GR. 132 B5 300
B14 200

SERIE CHS 8 TS - 25000 daN - TPN 80x10




PRESTAZIONI MARTINETTO CHS 8

@ﬁﬂgg@ﬂ@ﬁﬂ@@

PRESTAZIONI MARTINETTO SERIE CHS 8

10

rapporto

rapporto

carico dalN

velocita sollev.

mm
3000
2000
1500

100

carico dalN

velocita sollev.

giri entrata

1500

1000

750

50

giri entrata

1500

1000

750

50

25000
Pn Mt
Kw daNm
67,60 43,04
- 45,06 43,04
33.80 43,04

2,25 43,04

25000

Pn Mt
Kw daNm
35,73 22,75
23,82 22,75
- 17.86 22,75
1,19 2275

rapporto

30

carico dalN

velocita sollev.

mim
500
333
250

17

giri entrata

1500

1000

750

50

25000
Pn Mt
Kw daNm
| 12,63 8,04
| 8,42 8,04
6,32 8,04
- 0,42 8,04

20000
Pn Mt
Kw daNm
54,08 3443
36,05 34,43
27,04 34,43
1,80 34,43
20000
Pn Mt
Kw daNm
28,58 18,20
19.06 18,20
14,29 18,20
0,95 18,20
20000
Pn Mt
Kw daNm
10,11 6,43
6,74 6,43
5,05 6,43
0.34 6,43

10000
Pn Mt
Kw daNm
27,04 17,21 |
18,03 17,21
13,52 17.21
- 0,920 17,21
"IOUDU.
Pn Mt
Kw daNm
14,29 92.10 |
2.53 9.10
7,15 9.10
0,48 9.10 i
10000
Pn Mt
Kw daNm
5,05 3.22 |
o 3,22 i
2,53 3.22
0,07 3.22

POTENZA E MOMENTO TORCENTE
IN ENTRATA
RIFERITI AL CARICO APPLICATO

3000
Pn Mt
Kw daNm
811 5,16 -
5,41 5,16
4,06 5,16
0,27 5,16

3000
Pn Mt
Kw daNm
4,29 2,73 j
2,86 2,73
2,14 2,73
0,07 2,73

3000
Pn Mt
Kw daNm
1,52 0,97
1.01 0,97
0,76 0,97

0,07

0,97




CHS 8
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1959
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SERIECHS 9 TS

GRANDEZZA MARTINETTO

PORTATA

daN (Kg)

VITE TPN

DIAMETRO mm
PASSO mm

RIDUZIONE

NORMALE
LENTA

CORSA VITE
PER GIRO mm

NORMALE
LENTA

RENDIMENTO

NORMALE
LENTA

PESO MARTINETTO (Kg)

PESO VITE TPN X 100 mm (Kg)

MATERIALE CASSA

QUANTITA’ LUBRIFICANTE (Kg)

23

TIPO LUBRIFICANTE

AGIP GR MU EP2

SERIE CHS 9 TS - 30000 daN - TPN 90x10

TEMPERATURA ESERCIZIO

-5°C
+80° C

VITE TRASLANTE
HEAVY LINE

re===-

C
|
G 9 CI-:IT @_
H — — — — —|E=3
[ B2
B1
off |& &

bonettievolution

1959

A B B1 B2 C E F G H
CHS? (200 | 270 | 100 | 170 | 125 70 85 | 320

] N P P1 V |0d af | &s|TPN
CHS? | 110 | 230 | 50 40 40 40 |M30 | 150 [20x10
o a—— Cpg— Eyp—

'HI H

@ 3 ® @ 8 @

DE




SERIE CHS 9 RS

F1
:::I i |::: * M0
S Ben e | O o
e L=l
v ] ir
1 P
L =CORSA
F E F
C &
1
1 P
ol | [|® cHr @
] e s e =
H B
B1
ofl [& &
I
A
CHIOCCIOLA IN BRONZO
K
F K1
= \ @ J (4x90)
i O
X Y [7] ] (7] %]
w K K1 J
CHS? 135 45 150 230 190 20

M1 M2

TPN
85 _ —
: 1
-
i 0
[@rraf-
|
i
a5

—

HEAVY LINE

wo

5

1 L

=]

DIMENSIONI PAM FLANGIA CORTA

SERIE CHS 9 TS - 30000 daN - TPN 90x10

[ | | _1_
_@_.__ E__%__ I I Y
T —
|
i AM
bonettievolution
1959




PRESTAZIONI MARTINETTO SERIE CHS 9

PRESTAZIONI MARTINETTO CHS 9 HEAVY LINE

POTENZA E MOMENTO TORCENTE
IN ENTRATA
RIFERITI AL CARICO APPLICATO

@@ﬁﬁﬁgg@ﬂuﬁﬂ@n

carico daN 20000 10000 5000 |
rapporto | velocita sollew. giri entrata Pn Mt Pn Mt Pn Mt
Kw daNm Kw dalNm Kw daNm

2779 17,69 | 1389 885 | 695 442 |

1853 1769 | 926 885 | 463 442
1389 1769 | 695 885 | 347 442
093 1769 | 046 885 | 007 442
awico &N @@ 20000 10000 3000 |
rapportc | wloctisollew, | igitentrsta. | [ “en Mt | Pn Mt | Pn Mt |
mm Kw dsNm | Kw  daNm | Kw daNm
1334 849 | 667 425 | 333 212 |
889 849 | 445 425 | 222 212
667 849 | 333 425 | 167 212
044 849 | 007 425 | 007 212




CHS 9
, bonettievolution

A 1959

n
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SERIE CHS 10 TS VITE TRASLANTE
HEAVY LINE

GRANDEZZA MARTINETTO

PORTATA daN (Kg)

VITE TEN DIAMETRO mm
PASSO mm

RIDUZIONE ad
NORMALE

LENTA v
P

CORSA VITE
PER GIRO mm | NORMALE

LENTA
RENDIMENTO . £ -

NORMALE c c

LENTA '

) ‘ &
PESO MARTINETTO (Kg) G CI':'T :
1 N —— e

PESO VITE TPN X 100 mm (Kg) : i - B2

H
MATERIALE CASSA @
QUANTITA’ LUBRIFICANTE (Kg) 4 G B1

- TIPO LUBRIFICANTE AGIP GR MU EP2 T

SERIE CHS 10 TS - 40000 daN - TPN 100x12

TEMPERATURA ESERCIZIO -5 C
+80° C

bonettievolution

1959

A B [B1 |B2 | C E F G H

CHS10| 230 | 355 | 135 | 220 | 160 | - 85 |105| 405

V (@d|@f |©Ds|TPN

Z
o
o
-

CHS10|140 ({270 | 50 | 40 | 45 | 55 |M30 | 210 |100x12

U
]

1
7




SERIE CHS 10 RS

F Mi2

= P1
i i
— LI | 1 i —
RSt
A 1 [
v 0 ¢
L = CORSA
F - F
C
G

H B
CHIOCCIOLA IN BRONZO
GK
K1
k |
¥ | L}
Y
S \. @ J (4x50)
oW
X Y (%] (%] () 5]
w K K1 J
CHS10| 135 45 150 | 230 | 190 | 20

M1 M2

HEAVY LINE

—
SERIE CHS 10 TS - 40000 daN - TPN 100x12

DIMENSIONI PAM FLANGIA CORTA

f
[ BM
|

[

2

AM

|
|
|
|

bonettievolution

1959

57



PRESTAZIONI MARTINETTO SERIE CHS 10

@ﬂ

rapporto

rapporto

PRESTAZIONI MARTINETTO CHS 10

carico daN

velocita sollev.

mm

carico daN

velocita sollev.

mim

600

400

300

20

giri entrata

giri entrata

Mt
daNm

42,46
42,46
42,46

42,46

40000

Mt
daNm

20,38
20,38
20,38

20,38

HEAVY LINE

POTENZA E MOMENTO TORCENTE
IN ENTRATA

RIFERITI AL CARICO APPLICATO

30000
Pn Mt
Kw daNm
20,02 31,85
- 33.35 31,85
. 25,01 31,85
| 1,67 31,85
30000
_F'n Mt_
Kw daNm
24,01 15,29
16,01 15,29
12,01 15,29
0,80 15,29

15000
Pn Mt
Kw daNm
2501 15,92 |
16,67 15,92
12,51 15,92
0,83 15,92
- 15000
Pn F
Kw daNm
12,01 7,64 -
8,00 7.64
6,00 7.64
1,07 7,64

Pn
Kw

8,34
5,56

417

1,07

Pn
Kw

4,00

2,67
2,00

1,07

5000
Mt

daNm

531
5,31
531

531

5000

Mt
daNm

2,55
2,55
2,55

2,55




CHS 10

bonettievolution

1959




SERIE CHS 12 TS VITE TRASLANTE

HEAVY LINE

GRANDEZZA MARTINETTO
PORTATA daN (Kg)
VITE TPN DIAMETRO mm P
PASSO mm trt
RIDUZIONE od 4 E N
NORMALE m
LENTA v I i fp
P
CORSA VITE
PER GIRO mm | NORMALE
LENTA
RENDIMENTO E E E
NORMALE c =
LENTA :
) )}
PESO MARTINETTO (Kg) G 1 9 C",h' Ml
Ll e et i e e E |
PESO VITE TPN X 100 mm (Kg) g e
I
H B
MATERIALE CASSA
QUANTITA' LUBRIFICANTE (Kg) 4 B1
of @ &)}
TIPO LUBRIFICANTE Lo 3

AGIP GR MU EP2 T

SERIE CHS_ 12 TS - 60000 daN - TPN 120x14

TEMPERATURA ESERCIZIO

5°C
+80° C

bonettievolution

1959
A | B |B1 B2)|C E F G| H
CHS12| 230 | 355 | 135 | 220 |160 | - | 85 |105| 405
I |N|P |P1 |V 0d @f|@s|TPN
CHS12| 140 | 270 | 50 | 40 | 45 | 55 |M30 | 210 [120x14
g S cur © Cp—
cHT CHT CHT =
@ @~ 3 8~~~ @

DE



@ d

SERIE CHS 12 RS

HEAVY LINE

P1
3 PM‘IZ
l: e
i o LY
;

P
F
B

TPN
@s g i
: |
L
_I_@._f__mg___ »

CHIOCCIOLA IN BRONZO DIMENSIONI PAM FLANGIA CORTA

|

oK
@K1
¥
Y | 3 E
&
& \, @1 (4x90)
oW
X Y a a (%] a
w K K1 J
I CHS12| 140 55 180 280 235 25

£ 5.8

L]

—i=f ——

O
Sk 2
=

AM

I
I
|
I
I
-
i
I
I

cM

bonettievolution

1959

SERIE CHS 12 TS - 60000 daN - TPN 120x14




PRESTAZIONI MARTINETTO CHS 12 HEAVY LINE

POTENZA E MOMENTO TORCENTE
IN ENTRATA
RIFERITI AL CARICO APPLICATO

E@@t@@ﬁﬁﬁgﬁg@ﬂ@tﬁ@@

o~ S —c — . = s E—
- carico daN _ | 60000 40000 Il 20000 _ 10000 |
% rapporto | velocita sollev. giri entrata Pn Mt Pn Mt Pn Mt Pn Mt |
v mm Kw daNm Kw daNm | Kw daNm Kw  daNm |
x 2100 1500 123,58 76,68 82,39 52,45 41,19 26,23 | 20,60 1311 |
Wy 1400 1000 82,39 76,68 54,93 52,45 27,46 26,23 1323 1B
10 [ | [ [ [
E 1050 750 61,79 76,68 41,19 52,45 20,60 26,23 10,30 13,11 |
i 70 50 4,12 76,68 2,75 52,45 1,37 26,23 | 1,07 13,11 |
g I e e e — — s
e
(s 4
<
=
Z
0
N e - = - — -
B _carico daN__ __ 40000 20000 | 10000
m rapporto | velocita sollev. giri entrata Pn Mt Pn Mt Pn Mt Pn Mt
e
o. mm | Kw daNm Kw daNm | Kw daNm Kw  daNm |
700 | 1500 | 60,90 38,77 40,60 2585 | 20,30 12,92 1015 6,46
467 | 1000 | 40,60 38,77 27,06 2885 | 1353 12,92 | 4,77 6,46 |
30
el | 758 13045 3877 | 2030 2585 | 1015 1292 | 507 646 |
50 203 135 2585 | 107 1292 | 107 646 |




bonettievolution

1959




- TPN 140x14

SERIE CHS 14 TS

GRANDEZZA MARTINETTO

PORTATA

daN (Kg)

VITE TPN

DIAMETRO mm

PASSO mm

RIDUZIONE

NORMALE
LENTA

i T

VITE TRASLANTE
HEAVY LINE

CORSA VITE
PER GIRO mm

NORMALE
LENTA

RENDIMENTO

NORMALE
LENTA

PESO MARTINETTO (Kg)

PESO VITE TPN X 100 mm (Kg)

MATERIALE CASSA

QUANTITA' LUBRIFICANTE (Kg)

14

TIPO LUBRIFICANTE

AGIP GR MU EP2

SERIE CHS 14 TS - 80000 daN

TEMPERATURA ESERCIZIO

5 C
+80° C

bonettievolution

1959
A|lB|B1|B2|Cc |E|F |G| H
CHS14 | 340 | 510 [ 190 | 320 | 250 | - |140 | 160 590
1 |N | P |P1]|V |Gd ©Ff|3s|TPN
CHS14|200 [370 | 60 | 50 | 110 | 70 |M5é | 300 |140x14
o—— F - 5 - —
CHT CHT CcHT
: === : = ' =
9~ ® ~T 7o @~ 9|
DX SX DE




SERIE CHS 14 RS

P1

od FI—{}+H------- 111 T N
1 W
% 2 1
| P
L = CORSA
F E F
C C
B2
H B
B1
CHIOCCIOLA IN BRONZO
K
K1
h
Y| H B
Y
o \, @ J (6x60)
W
X Y (%] o %) (%]
w K K1 J
CHS14| 250 80 | 210 | 320 | 270 | 25

W1 M2

HEAVY LINE

TPN
as _§ 1+
. |
]
=B
1O ret-
: | X
l ! o
t | <
I : o
| Z
o5 . o
| -
=
[
o
R o
o
I o
o
(4]
A o v
- =+ - -
Rar K
| 1 1 I =
‘ w
| T
(8
R L
o
w
v

DIMENSIONI PAM FLANGIA CORTA

[

l

BM

>

T+ | cm
_l

l

|

l
~Ef i

AM

bonettievolution

1959
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PRESTAZIONI MARTINETTO CHS 14

PenetticYeUiien

1869

carico dalN 80000

rapporto  velocita sollev. giri entrata Mt

mm daNm
| 92,89
92,89
92,89

92,89

carico daN

rapporto  velocita sollev. giri entrata Mt

PRESTAZIONI MARTINETTO SERIE CHS 14

mm daNm

HEAVY LINE

POTENZA E MOMENTO TORCENTE
IN ENTRATA

RIFERITI AL CARICO APPLICATO

60000
Pn Mt
Kw daNm
109,42 69,67
| 72,95 69,67
| 54,71 69,67
13,65 69,67
60000
_Pn - Mt
Kw dalNm
58,36 37.15
389N 37,15
29,18 37,15

37,15

30000 10000
Pn Mt Pn Mt
Kw daNm Kw  daNm
54,71 34,83 . 18,24 11,61 |
36,47 34,83 12,16 11,61
| 27,36 34,83 . 212 11,61
- 1,82 34,83 [ 1,07 11,61
30000 TDD;JU'
Pn - Mt Pn Mt
Kw daNm Kw dalNm
29,18 18,58 . 73 &19 |
f 19,45 18,58 6,48 619
| 14,59 18,58 4,86 6,19
- 1,07 18,58 1.07 619




CHS 14

bonettievolution  HEAWYLNE

1959

- ® 5
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SERIE CHS

GRANDEZZA MARTINETTO

PORTATA daN (Kg)

16 TS

100000

VITE TPN DIAMETRO mm
PASSO mm

160
16

RIDUZIONE
NORMALE
LENTA

CORSA VITE
PER GIRO mm | NORMALE
LENTA

RENDIMENTO
NORMALE
LENTA

PESO MARTINETTO (Kg)

PESO VITE TPN X 100 mm (Kg)

MATERIALE CASSA

QUANTITA' LUBRIFICANTE (Kg)

14

| TIPO LUBRIFICANTE

AGIP GR MU EP2

SERIE CHS 16 TS - 100.000 daN - TPN 160x16

TEMPERATURA ESERCIZIO

-5 C
+80° C

VITE TRASLANTE
HEAVY LINE

@d iL
T

F £ F
&
|
G _@ CI-:iT ©
il w ] | ==
|
gff | @)

B2

B1

bonettievolution

1959
AlB|Bi|B2|c | E|F |G| H
CHS16 | 360 | 510 | 190 [320 |250 | - |140 |160]| 590
I IN|P |P1|V |0d| @f|l@s| TPN
CHS16|200 | 370 | 60 | 50 |110 | 70 |M5é6 | 300 [160x16
o — a—— a—
CHT CHT chT
— =] -=f— =
9T 9| T 9 T 9
DX X DE




SERIE CHS 16 RS

HEAVY LINE

= P1
:tl i T PMM [ ;
LAY & o, | I,
T = o e g @ﬁ
I [ :; T
[ P IL |
L= CORSA @5 [
]
F E F
C c
R
: I
qll

SERIE CHS 16 TS - 100.000 daN - TPN 160x16

CHIOCCIOLA IN BRONZO DIMENSIONI PAM FLANGIA CORTA

i

|
s ! BM
B K1 | i I _,,_

v B 5 _.@‘[_.__ } %__ L L | cm

7 N B J (6x60)

oW [ I

AM

=8

K1

CHS16| 250 80 210 320 270 25

bonettievolution

CONFIGURAZIONI ;




PRESTAZIONI MARTINETTO CHS 16

m@ﬂﬁﬂ%yt@ﬂutﬁ@m

= carico daN 100000 80000

t£ rapporto = velocita sollev. giri entrata Pn Mt Pn Mt

v mm Kw daNm Kw daNm

s !

E 141,54 177,85 113,23

tL}"l" 141,54 118,57 113,23

O 141,54 8893 113,23

E 141,54 593 113,23

e

o=

<

=

=

o) |

itl: carico daN _ 100000 80000

m rapporto  velocita sollev. giri entrata Mt Pn Mt

E mim daNm Kw daNm
98,81 62,91
65,87 62,91
49 40 62,91
3,29 62,91

HEAVY LINE

40000
.Pn Mt
Kwr daNm
| 88,93 56,62 |
| 59,28 56,62
44,46 56,62
296 56,62
40000
Pn Mt
Kw daNm
- 49,40 31,45
| 3294 31,45
24,70 31,45
1,07 31,45

POTENZA E MOMENTO TORCENTE
IN ENTRATA
RIFERITI AL CARICO APPLICATO

10000
i’n Mt
Kowr daNm |
2223 1415
| 14,82 14,15 |
| 11,12 14,15 ;
1,07 14,15
10000
Pn Mt
Kw  daNm |
| 12,35 7,86 1
| 823 7,86
6,18 7,86

107 7.86 |



CHS 16

bonettievolution

1959

o 3

N




CHN1405| 14 5 |3175] 2 24 36 46 55 44 a 10 10 40 5 1 846 | 730 | 14
CHN1605 5 [3.175) 3 28 38 48 55 50 a 10 10 40 5 1 1191 | 1160 21
CHN1610| 16 10 |3.175] 3 28 38 48 55 55 5 10 10 40 5 1 1191 | 1160 21
CHN1616 16 3 2 28 38 48 55 49 4 12 15 40 6 1 887 | 783 | 16
CHN2005| 20 5 |3.175] 4 36 47 58 6,6 54 a 10 10 44d 5 1 1985|1525 33
CHN2505 5 |3.175] 4 40 51 62 6,6 54 5 10 10 48 5 1 |2691 | 1626 40
CHN2506 6 (3,969 4 40 51 62 6,6 &5 & 10 10 48 5 1 |3105| 2439 | 41
CHN2510| 25 10 (4,762 4 40 51 62 6,6 85 & 10 10 48 5 1 |3346|3242| 40
CHN2525 25 13,969 2 45 60 3 | 66 | 72 & 12 15 62 & 1 |2383 | 1872 25
CHN2525-B 25 |3.96%9] 3 40 51 62 6,6 95 / 12 30 48 5] 1 |2940 | 2458 | 33
CHN3205 5 |3.175] 4 50 65 80 9 54 & 12 10 &2 5] 1 |3692 1747 50
CHN3206 35 &6 (3,969 4 50 &5 80 g &5 & 12 10 &2 6 1 |4221|2618| 51
CHN3210 10 | 6,35 4 50 &5 80 g 93 & 12 16 &2 6 1 |5876|5254| 51
CHN3232 32 3969 3 50 65 80 9 120 / i3 40 &2 | 6,5 1 4270|2642 41
CHN4005 5 3115 5 63 78 g3 9 62 6 14 10 70 7 2 |5722 12204 71
CHN4010| 40 10 | 6,35 5 63 78 g3 9 106 7 14 16 70 7 2 |9377 16611 75
CHN4040 40 | 6,35 2 70 85 100 9 100 7 14 16 80 7 2 |4875|3437| 392
CHNS010| 50 10 | 6,35 S 75 93 | 110 N 108 7 16 16 85 8 2 |12714|7050| 92

N N° giri di sfere Dw Diametro sfere (mm)

H Tipo flangia Co  Capacita di carico statico (dalN)

de  Diametro nominale (mm) Cs Capacita di carico dinamico (daN)

Py Passo (mm) R Rigidezza stere (dalN/um)

,_._____% %
: o
i )
| = E
ﬂ 33‘| o 5 L
f a - _t A S e
(=1 1
Lo iﬁ& i
s _ﬁsh
Ls ] L2 | Ly
' L

bonettievolution

1959
MB
< - o
L4 hi3 L« h13
Flangia tipo 1 Flangia tipo 2



CHS 2 VRS

CHS 3 VRS

bonettievolution

1959

passo 5 passo 5 passo 5 - passo 16 passo 16 passo 16
carico daN | | - 500 - 250 = | 300 - 150
rapporte  giri entrata | velocita snllev.- Pn Mt Pn Mt velocita sollew. Pn Mt Pn Mt
mm Kw daNm Kw  daNm mm Kw daNm Kw daNm
1500 1500 - 0,20 0,12 - 0,10 0,06 4800 - 0,38 0,24 | 0,19 0.12 -
1000 1000 - 0,13 0,12 0,07 0,06 _ 3200 - 0,25 0,24 | 0,13 0.12 _
g 750 750 0,10 0,12 0,05 0,06 2400 0,19 0,24 0,09 012
30 50 | 0,01 0,12 0,00 0,06 160 0,01 0,24 - 0,01 0.12
passo 5 passo 5 passo 5 passo 16 passo 16 passo 16
carico dalN 500 250 300 150
rapporto  giri entrata | velocita snlle\r.. Pn Mt Pn Mt : velocita sollew. Pn Mt Pn Mt
mm Kw daNm Kw  daNm mm Kw daNm Kw daNm
1500 750 0,11 0,07 0,05 0,03 - 2400 0,20 0,13 - 0,10 0,06
1000 500 0,07 0,07 0,04 0,03 L 1600 0,13 0,13 0,07 0,06
= 730 375 0,05 0,07 0,03 0,03 | 1200 0,10 0,13 . 0,05 0,06
50 25 0,00 0,07 0,00 0,03 80 0,01 0,13 - 0,07 0,06
passo 5 passo 5 passo 5 passo 16 passo 16 passo 16
carico dalN _ 500 250 | 300 150
rapporte  giri entrata | velocita sollev. Pn Mt Pn Mt velocita sollev. Pn Mt - Pn Mt
mm Kw daNm Kw  daNm | mm Kw daNm Kw daNm
1500 250 0,04 0,02 0,02 0,01 0,07 0,05 - 0,04 0,02
1000 167 - 0,03 0,02 - 0,01 0,01 533 - 0,05 0,05 [ 0,02 0,02 |
o 750 125 0,02 0,02 0,01 0,01 400 0,04 0,05 0,02 0,02
50 8 0,00 0,02 - 0,00 0,01 27 0,00 0,05 0,00 0,02
CHS 3 VRS @ 32 DIAMETRO VITE
passo 5 passo 5 passo 5 ' passo 10 passo 10 passo 10
carico dalN . 1000 500 1500 750
| rapporto l giri entrata | velocita snllev.m Pn Mt Pn Mt velocita sollew. Pn Mt - Pn Mt
mm Kw daNm  Kw daNm mm Kw daNm Kw daNm
1500 1500 0,39 0,25 - 0,20 0,12 3000 . 1,18 0,75 [ 0,59 0,37 |
1000 1000 | 0,26 0,25 0,13 0,12 2000 | 0,78 0,75 . 0,39 0,37
2 750 750 - 0,20 0,25 0,10 0,12 1500 . 0.59 0,75 . 0,29 0,37 1
50 | 50 - 0,01 0,25 0,01 0,12 100 - 0,04 0,75 | 0,02 0,37 1

CHS 2 VRS

@ 16 DIAMETRO VITE



) . CHS 3 VRS @32 DIAMETRO VITE
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passo 5 passo 5 passo 5 passo 10 passo 10 passo 10
carico daN 1000 500 1500 750
rapporto | giri entrata .-velol:it.‘a sotlev,. Pn Mt Pn Mt velocita sollev. . Pn Mt Pn Mt
mm Kw daNm Kw  daNm _ mm Kw daNm  Kw daNm
1500 750 0,11 0,07 | 0,05 0,03 1500 0,20 0,13 | 0,10 0,06 I
1000 500 0,07 0,07 | 0,04 0,03 1000 0,13 0,13 [ 0,07 0,06 |
2 750 375 0,05 0,07 0,03 0,03 750 0,10 0,13 | 0,05 0,06
50 25 I 0,00 0,07 [ 0,00 0,03 50 0,01 0,13 I 0,00 0,06
passo 5 passo 5 passo 5 passo 10 passo 10 passo 10
carico daN 1000 | 500 1500 | 750
. rapporto | giri entrata . velocita sulle\r.. Pn Mt Pn Mt velocita sollew. . Pn Mt Pn Mt
mm Kw daNm Kw  daNm mm Kw daNm Kw daNm
1500 250 | 0,08 0,05 0,04 0,02 _ 500 0,23 0,14 | 0,11 0,07 |
1000 167 | 0,05 0,05 | 0,03 0,02 | 333 0,15 0,14 0,08 0,07 |
= 750 125 | 0,04 0,05 0,02 0,02 250 0,11 0,14 0,06 0,07
50 8 | 0,00 0,05 0,00 0,02 17 0,01 0,14 0,00 0,07
CHS 4 VRS @ 40 DIAMETRO VITE
passo 5 passo 5 passo 5 passo 10 passo 10 passo 10
carico daN 1000 500 2500 1500
rapporto | giri entrata velocita mflev.. Pn Mt Pn Mt velocita sollev. Pn Mt Pn Mt
mm Kw daNm Kw  daNm mm Kw daNm Kw daNm
1500 1500 | 0,39 0,25 | 0,20 0,12 ! 3000 1,96 1.25 | 1,18 0.75 :
1000 1000 0,26 0,25 - 0,13 0,12 2000 1.31 1,25 lU,?B 0.75 ]
: 750 750 | 0,20 0,25 0,10 0,12 1500 0,98 1.25 0,59 0.75
50 20 0,01 0,25 0,01 0,12 100 0,07 1.25 0,04 0,75
passo 5 passo 5 passo 5 passo 10 passo 10 passo 10
carico dalN _ 1000 500 2500 1500
rapporto | giri entrata | velocita snllev,. Pn Mt Pn Mt velocita sollev. Pn Mt Pn Mt
mm Kw daNm Kw  daNm | mm Kw daNm Kw daNm
1500 750 | 0,21 0,13 | 0,11 0.07 1500 | 1,05 0,67 | 0,63 0,40 I
1000 500 | 0,14 0,13 - 0,07 0.07 1000 - 0,70 0,67 - 0,42 0,40 |
e 750 375 0,11 0,13 0,05 0.07 750 0,53 0,67 | 0,32 0,40
50 25 0,01 0,13 0,00 0,07 50 0,04 0,67 | 0,02 0,40 |

CHS 3 VRS

CHS 4 VRS
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CHS 4 VRS

CHS 5 VRS

CHS 4 VRS @40 DIAMETRO VITE

T passo 5 passo 5 passo 5 passo 10 | passo 10 passo 10
carico daN 1000 500 | 2500 1500 ‘
rapporto | giri entrata | velocita solleﬂ.u.- Pn Mt Pn Mt velocita sollev. - Pn Mt Pn Mt I
mm Kw daNm Kw  daNm mm Kw daNm Kw  daNm
1500 250 0,08 0,05 0,04 0,02 500 038 0,24 | 0,23 0,14 ‘
1000 167 - 0,05 0,05 | 0,03 0,02 i 333 0,25 0,24 | 0,15 0,14 ‘
= 750 125 0,04 0,05 0,02 0,02 l 250 0,19 0,24 0,11 0,14 ‘
50 8 - 0,00 0,05 0,00 0,02 ] 17 0,01 0,24 | 0,01 0,14 ‘
CHS 5 VRS @ 50 DIAMETRO VITE
passo 10 passo 10 passo 10 passo 10
carico daN 3000 2000 1000 500 ‘
rapporto | giri entrata  velocita sollev. Pn Mt Pn Mt Pn Mt Pn Mt |
mm Kw daNm Kw daNm  Kw daNm Kw daNm
1500 3000 2,35 1,50 | 1.57 1,00 | 0,78 0,50 | 0,39 0,25 ‘
1000 2000 - 1,57 1,50 1.05 1,00 0,52 0,50 - 0,26 0,25 ‘
- 750 1500 1,18 1,50 0,78 1,00 0,39 0,50 0,20 0,25 ‘
50 100 0,08 1,50 0,05 1,00 0,03 050 | 0. 0,25 ‘
passo 10 passo 10 passo 10 passo 10
carico daN 3000 2000 1000 500 |
rapporto | giri entrata velocita sollev. Pn Mt Pn Mt Pn Mt Pn Mt
mm Kw dalNm Kw daNm  Kw daNm Kw daNm
1500 1500 1,26 0,80 | 0,84 0,54 - 0,42 0,27 - 0,21 0,13 ‘
1000 1000 0,84 0,80 0,56 0,54 0,28 0,27 0,14 0,13 ‘
" 750 750 0,63 0,80 0,42 0,54 0,21 0,27 0,11 0,13 ‘
50 50 - 0,04 0,80 0,03 0,54 - 0,01 0,27 0,01 0,13 ‘
passo 10 passo 10 passo 10 passo 10
carico daN 3000 2000 1000 500 ‘
rapporto | giri entrata velocita sollev. Pn Mt Pn Mt Pn Mt Pn Mt
mm Kw dalNm Kw daNm  Kw daNm Kw daNm
1500 500 0,45 0,29 | 0,30 0,19 | 0,15 0,10 - 0,08 0,05 ‘
1000 333 0,30 0,29 0,20 0,19 0,10 0,10 | 0,05 0,05 ‘
= 750 250 0,23 029 0,15 0,19 0,08 0,10 - 0,04 0,05 ‘
50 17 0,02 029 0,01 0,19 0,01 0,10 = 0,00 0,05 ‘
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PR PROTEZIONE RIGIDA 1959
AR ANTIROTAZIONE

AS ANTISFILAMENTO

FC PREDISPOSIZIONE FINE CORSA

PO PROTEZIONE RIGIDA OSCILLANTE

AM ASTA MAGGIORATA

cu CONTROLLO USURA

RG RECUPERO GIOCHI

cs CHIOCCIOLA DI SICUREZZA

FCO FLANGIA PER CASSA OSCILLANTE
VRS VITE A RICIRCOLO DI SFERE

LO LUBRIFICAZIONE AD OLIO
CF CASSA CON FORI FILETTATI
OX VITE SOLLEVAMENTO INOX

TERMINALI VITE TRAPEZIA

Per esecuzione a vite rotante RS
solo terminale TL

b b 13 t;! Ot z
ELI il | [lED L? He| |,
. ’ : oi ulls
H § H . H [SB|em § ”
TF TL ™ Ts
“N° 4 foria90° **N° 6 foria 60° @c=+0-0,10
TIPO H R b L E P G T Z O ©@d Of O Om Os Ot
CHS 1 15 20 12x15 14 8 20 40 70 20 12 54 40 7* 26 16 30
CHS 2 15 20 14x1.5 21 8 20 40 75 25 15 79 &0 11* 39 20 38
I CHS 3 I ] 20 30 20x 25 23 10 25 50 95 30 20 89 &7 11* 44 25 48 |
CHs 4 25 30 30x35 30 15 35 70 125 40 30 109 85 13* 60 35 68
CHS S 25 50 36x4 50 20 50 100 180 60 40 149 117 17* 85 50 88
CHS 6 . 25 50 36x4 50 20 50 100 180 60 40 149 117 17* 85 50 88
CHS 7 25 &0 56 x5.5 &0 30 60 120 210 75 55 198 155 25% 105 &0 108
- CHS 8 . 25 60 64 % 6 &0 30 65 130 225 80 65 218 170 25* 120 65 118
CHS9 | 40 70 70x6 70 40 80 160 280 100 85 278 220 29 150 80 138 |
CHS 10 40 70 70x 6 70 40 80 160 280 100 a5 278 220 29** 150 80 138
i CHS 12 l 40 20 0 xb 80 50 100 200 350 120 100 298 240 32 170 100 138 |
- CHS 14 - 50 110 1M0x6 100 &0 140 280 450 155 120 378 300 52** 210 140 168 |
CHS 16 50 125 125 x 6 100 60 140 280 460 155 140 378 300 52 210 140 216
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Per esecuzione @JI & B Jl!’.“@'
a vite traslante TS 1 % -Tu
Versione FC : [@
CORSA ! GE i
| |
| 1
il i
C
A B @acC OE F G
CHS 1 40 50 40 22 20 16
CHS 2 40 50 48 36 20 18
CHS 3 50 &0 65 52 20 20
CHS 4 a0 70 76 &1 20 20
CHS 5 &0 70 102 82 20 20
__E'.HS 6 69 7'9 1[12 a8z 20 20
CHs 7 60 70 128 110 30 30
CHS 8 &0 70 128 110 30 30
CHS 9 &0 BOD Contattare Ufficio Tecnico 30 30
CHS 10 &0 20 229 119 30 30
CHS 12 I 60 20 229 119 30 30
CHS 14 Contattare Ufficio Tecnico
CHS 16 Contattare Ufficio Tecnico
L G q K L
& )}
AlF] - :_-- - SR ]
: dh]’
@ @
§ NEE——
L
\E
IR e e

SERIE CHS

Dim. 1 2 3 -4 5 6 7 8 Q 10 12 14 16
B 20 25 30 40 50 50

@dw 15 20 25 35 45 45
D 34 48 64 75 100 100 W w w w w w w
H 28 30 48 50 60 60 ] o @ o 5] ] @
E 80 85 131 165 175 | 175 = = = = & = =
F 56 80 102 130 134 | 134 o Q o Qo o o o
A 72 98 128 165 175 175 z = z z z z z
G 3 | 385 | 575 75 78 78 9 9 2, 2 g s &
K 60 | 635 | 925 125 138 138
L 15 20 20 30 35 35
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Per esecuzione a vite traslante TS Versione AS

(R | A B |
CHS1 22 % |
CHS 2 36 18 |
CHS 3 52 20 f
CHs 4 61 20 |
cuss | &2 o |
CHS 6 82 20 |
eHs? | 10 30 |
chss | 10 30 |
CHS 9 | Contattare Uff. Tecmcol
. CHS 10 ) Contattare Uff. Tecnlco[
CHS 12 | Contattare UH Tnt:-v::r‘tlc-::'| tB
- CHS 14_ Contattére Uﬁ‘. Te‘;:nlcol,
CHS 16 |Contattare Uff. Ter:nico:: % 2

Solo esecuzione RS - Vite rotante

E’ possibile per tutte le grandezze montare
aste con diametro e passo maggiorato.

Per esecuzione TS - VITE TRASLANTE
consultare il nostro ufficio tecnico.

RECUPERO GIOCHI - RG

Il funzionamento & basato sul principio

di chiocciola controchiocciola.

Nel caso TS il recupero giochi awiene
mediante la regolazione del coperchio del
martinetto, nel caso RS mediante il serraggio
della controchiocciola alla chiocciola.

CONTROLLO USURA - CU

L'applicazione di una chiocciola
supplementare, vincolata alla sola rotazione
della ruota elicoidale nel caso TS e alla
madrevite nel caso RS, senza essere
sottoposta al carico, permette di controllare
visivamente le condizioni di usura del
martinetto sia con controllo visivo che con
proximity.
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Per esecuzione a vite traslante TS
Versione AR

Antirotazione a doppia guida realizzato nella
protezione rigida “PR"

ORIENTAMENTO TERMINALI

A B acC GE F G
CHS 1 40 25 40 22 20 16
CHS 2 40 35 48 36 20 18
- C;IS 3 1 _50' = _35 _-:.':-5 ;2_ 26 _20_ ]
CHS 4 &0 40 76 61 20 20
CHS S &0 45 102 82 20 20
CHS 6 &0 45 102 82 20 20
CHS 7 - &0 60 128 110 30 30
| CHS 8 &0 &0 128 110 30 30
CHS 9 : Contattare Ufficio Tecnico
CHS 10 Contattare Ufficio Tecnico
CHS 12 Contattare Ufficio Tecnico
- CHS 14 Contattare Ufficio Tecnico
- CHS 16 ] Contattare Ufficio Tecnico




OPZIONI

PROTEZIONE RIGIDA - PR

Grand.| CHS1 CHS2 CHS3 CHS4 CHS5 CHS6
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CHS7 CHS8 CHS9 CHS10 CHS12 CHS14 CHS 16|

T 40 48 65 76 102 102 128 128 - - - - -
A 45 55 65 80 85 85 20 0 - - - - -
CORSA + A

PROTEZIONE ELASTICA - PE
| Grand. [ CHS1 CHS2 CHS3 CHS4 CHS5 CHS6 CHS7 CH58 CHS9 CHS10 CHS12 CHS14 CHS 16

L 1/10 della corsa

L1 corsa

B 30 44 &0 &9 90 90 120 120 150 210 210 300 300

c 26 32 46 60 85 85 120 120 150 150 180 210 210

D 15 15 15 20 30 30 30 30 50 50 50 60 &0

E 70 70 78 120 120 120 145 145 145 225 225 265 265
| NOTE I Arrotondare la corsa ai 100 mm superiori

. APERTA CHIUSA

MARTINETTO | : ; =

CON VITE TRASLANTE | afl

PROTEZIONE RIGIDA, L

FINECORSA DI ¥

CONTROLLO - J5 )

E PROTEZIONE e

FLESSIBILE . HE{

- fa
(o ] o3 “

|
A ‘

VERSIONE ROTANTE i

CHIUSA

A=

L1

VERSIONE TRASLANTE



PARTI DI RICAMBIO
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PARTI DI RICAMBIO
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Bl CORPO MARTINETTO
cORONA TRASLANTE [JEER .

FA Il CORONA ROTANTE

/ vITE SENZA FINE DE [JENR

L

ERN VITE SENZA FINE DX
VITE SENZA FINE sX [EES
EEEN VITE SENZA FINE PAM
vITE TRAPEZIA TRASLANTE TS IR
PR VITE TRAPEZIA ROTANTE RS
TERMINALE Uscio TL [JEl}
KB TERMINALE A SNODO TS
TERMINALE A PIATTELLO TP S
EEN TERMINALE FILETTATO TF
FONDELLO SUPERIORE [l
FONDELLO POSTERIORE
CUSCINETTO CORONA
JRN CUSCINETTO VSF
CUSCINETTO VSF PAM [EE
Bl ANELLO V RING
ANELLO D1 TENUTA HEIR

. LN SEEGER
ANELLO PORTA cUSCINETTO IEEN
VITI FISSAGGIO PORTA CUSCINETTO PAM
CHIOCCIOLA IN BRONZO FLANGIATA [IEER
: IEEN BLOCCO VITE ROTANTE
PROTEZIONE RIGIDA PR [[EEN
IEEl PREDISPOSIZIONE FC
SENSORE PROXIMITY
I cHIAVETTA
FLANGIA PAM

TERMINALE PROTEZIONE RIGIDA
OSCILLANTE PO

\ &

A

/

b

L

® 0o o/

»

© 4

Cl @\

;

L

\ O

\ s

© /
VL 0 =% 00 e

FLANGIA FISSAGGIO PO

BULLONE FISSAGGIO FLANGIA PO

PROTEZIONE RIGIDA OSCILLANTE PO " \
m PROTEZIONE ELASTICA PE

GRANO BLOCCO FONDELLI m

o 3 Xl TAPPO GRASSO

4

@ 2/

L ]




CHIOCCIOLA DI SICUREZZA - CS
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Molte applicazioni richiedono la sicurezza che
il martinetto possa sostenere il carico anche in
condizioni di usura della madrevite intesa come
ruota elicoidale o chiocciola.

La chiocciola di sicurezza si innesta alla madrevite
con innesto a chiavetta frontale.

In caso di usura della madrevite linnesto a
chiavetta con la chiocciola di sicurezza vede un
aumento del gioco assiale (distanza tra chiocciola
madre e chiocciola di sicurezza).

Questa usura si evidenzia con la riduzione della
quota L o L1 (dipende dal modello TS o RS).
Quando questa diminuzione raggiunge il valore 0
indicato nella tabella, & indispensabile sostituire
il gruppo madrevite e chiocciola di sicurezza;
pertanto si prescrive la verifica periodica di
questa misura. Si ricorda inoltre che la chiocciola
di sicurezza lavora solo in senso unidirezionale
(quindi a trazione o compressione).

D

& &

i Iy =E
@] e

.

o
(o8 |
i

INNNANY
1 2 3

CHIOCCIOLA DI SICUREZZA - CS - PER MODELLI - TS

GRANDEZZA CHS 1 ' CHS2 CHS3 CHS4 CHS5 CHS6 CHS7 CHS8 CHS9 CHS 10 CHS 12 CHS 14§ CHS 16
Valore limite contattare I 1 1,5 1,75 | 225 | 2,25 2,5 2.5 contattare ufficio tecnico
di usura d uff. tecn.
De contattare 40 52 &5 82 82 100 110 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.
L- contattare | 17 20 32 . 42 42 58 63 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.

CHIOCCIOLA DI SICUREZZA - CS - PER MODELLI - RS

GRANDEZZA CHS 1 CHS2 CHS3 CHS4 CHS5 CHS6 CHS7 CHS8 CHS9 CHS10 - CHS 12 CHS 14 CHS16
Valare limite contattare | 1 1.5 1,75 | 225 | 2,25 2,5 2.5 contattare ufficio tecnico
di usura d uff. teen.
D3e contattare 32 46 &0 76 a0 100 110 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.
D5 e contattare | 60 a0 96 130 110 180 190 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.
L1- contattare . 2 3 3,5 4,5 4.5 5 5 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.
59 contattare 35 38 64 89 89 20 95 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.
S10 contattare | 82 89 | 142,55 |193,5 193,5 200 210 contattare ufficio tecnico
uff. teen.




PROTEZIONE RIGIDA OSCILLANTE - PO

Per i modelli TP offriamo una protezione rigida bon ettieVO| u.tion

con terminale ad occhiello. 1959
Questa protezione sostiene il carico pertanto &
bene non eccedere con la lunghezza in modo da
evitare anomale flessioni.

L +corsa

L1

L4

PROTEZIONE RIGIDA OSCILLANTE - PO

GRANDEZZA CHS 1 CHS2 | CHS3 CHS4 CHS5 CHS6 CHS7 CHssg | CHS9 CHS 10 CHS 12 CHS 14 CHS 16'

Dlie contattare 38 | 48 &8 88 88 118 118 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.

D2 & contattare | 48 | &5 | 76 | 102 | 102 | 128 | 128 cuntattane wifidio tuefico
uff. tecn.

D3io contattare a8 110 150 150 150 200 200 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.

FaH? contattare 20 25 35 50 50 &0 &0 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.

L contattare Q0 115 145 180 180 215 215 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.

L1 contattare 55 70 95 140 140 175 175 contattare ufficic tecnico
uff. teen.

L2 contattare 15 . 20 25 40 40 45 45 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.

L3 contattare 40 50 70 100 100 130 130 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.

L4 contattare 20 25 35 50 50 &5 65 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.

L5 contattare 15 20 20 20 20 25 25 contattare ufficio tecnico
uff. tecn.

S contattare 25 30 40 &0 &0 80 80 | contattare ufficio tecnico
uff. teen.
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